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Schalter, Relais, Schutze und Taster

Moderne Schiitzsteuerung als
Basis fiir ein gelungenes Retrofit

Beim Anlauf groBBer Elektroantriebe werden sowohl die
Mechanik als auch das Stromnetz stark belastet. Individuelle
Starterlosungen kénnen hier Abhilfe schaffen und beides vor
Uberlastung schiitzen, wie das Beispiel eines Retrofit-Projekts
fiir die Papierindustrie zeigt. Als Alternative zur bisherigen
Walzensteuerung sorgt eine wirtschaftliche Schiitzsteuerung
in Verbindung mit einem besonderen Schleifringldufermotor
fiir sanften Anlauf, hohe Verfiigbarkeit und sogar fiir einen

geringeren Energieverbrauch.

~Wer groBe Elektromo-
toren einsetzt, braucht
dazu die passenden An-
lasser.” Dieser einfachen
Regel folgend baut die
Pape €& Olbertz Schaltge-
rite und Widerstinde
GmbH [1] in Pulheim bei
Kéln seit ihrer Grindung
im Jahr 1919 individuelle
Starterlosungen. Mittler-
weile ist das Unterneh-
men mit tiber 20 Mitar-
beitern weltweit titig und
gilt als renommierte Ad-
resse in Branchen wie der
01- und Gasindustrie, der
Papierindustrie, bei Ze-
mentherstellern und im
Schrottrecycling. Denn
iiberall besteht die gleiche
Aufgabenstellung: Grofie
Elektromotoren méglichst
netz- und mechanikscho-
nend starten.

Wie das in der Praxis
aussieht, verdeutlicht ein
Beispiel aus der Papier-
industrie, wo der Schalt-

gerdtehersteller im Rahmen eines

Dipl.-Ing. Frank Schauenberg ist
Senior Promotor fiir Niederspan-
nungsschalttechnik in der Region
West der Siemens AG, Industry
Sector Industry Automation,
Control Components and Systems
Engineering in Kln.

Holzschleifern bei einem Papierhersteller modernisiert

Retrofit-Projekts den ersten von elf
Holzschleifern mit Schleifringlaufer-
motoren und neuen Anlassern aus-
geriistet hat (Bild 1 und 2). Zum Ver-
stindnis: Holzschleifer zerfasern Holz
und ,schleifen” somit dieses.

Schiitzumschaltung
bringt Vorteile

Geschéftsfithrer Joachim Wilsdorf
erklart: ,Wir haben es hier mit einer
besonderen Art von Antrieb zu tun,

Frank Schauenberg

weil damit die Netzbelastung und
auch der Wirkungsgrad optimiert
werden konnten.® Die Besonderheit
ist, dass im Gegensatz zum bisheri-
gen Antrieb keine rotierende Walze
flr die Phasenumschaltung verwendet
wird, sondern eine Schiitzsteuerung.
Der Geschiftsfiihrer ist iiberzeugt:
y»Aufgrund der Vielzahl
der Schalthandlungen,
die bei den Holzschleifern
vorgenommen werden,
sind Schiitze einfach die
bessere Losung.*

Entscheidend bei der
Auswahl waren die hohe
Qualitét der Produkte so-
wie die erhéhten Leis-
tungsgrenzen. Denn um
eine geringe Netzbelas-
tung beim Motorstart zu
erreichen, hat der Schleif-
ringlédufermotor eine spe-
zielle Wicklung. Das Los-
drehen aus dem Stand
bewirkt im Asynchron-
betrieb die dreiphasige
Lauferwicklung. Dabei
liefert der Motor fiir den
Holzschleifer ein Dreh-
moment von etwa 70 %
seines Nenndrehmoments.
Erreicht der Antrieb sei-
ne Nenndrehzahl von
300 min!, schalten die
Schiitze Sirius 3RT von
Siemens [2] auf die Erre-
gerwicklung fiir den
zweiphasigen Synchronbetrieb um.
Dann liefert der gleiche Motor sein
volles Nenndrehmoment entspre-
chend 2,5 MW (Bild 3).

Schiitze ertragen die
vorhandenen Umschaltspitzen

J. Wilsdorfweiter: ,Bei den Schiit-
zen ist es wichtig, dass sie die not-
wendigen Widersténde prézise schal-
ten und qualitativ hochwertig sind,
um eine moglichst hohe Lebensdauer
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Bild 2. Den Antrieb des Holzschleifers
{ibernehmen besondere Motoren, die
liber eine moderne Starterlésung von
Pape & Olbertz gestartet werden

zu erreichen.” Beim Umschalten wer-
den kurzzeitige Spannungsspitzen
von 2 kV bis 3 kV erreicht, wofir
diese Niederspannungsschiitze auf
jeden Fall auch langfristig ausgelegt
sein missen. Allein sechs Schiitze
3RT1065 sind fiir den asynchronen
Anlauf verantwortlich, sechs weitere
dieser Schiitze tibernehmen die Um-
schaltung auf den synchronen Mo-
torbetrieb (Bild 4).

J. Wilsdorf: ,Durch die Umschal-
tung von asynchron auf synchron
konnte der Motorwirkungsgrad von
94,2 % auf 95 % erhoht werden.” Da-
neben muss, wie erwidhnt, auch der
Einfluss auf das Stromnetz beim
Hochlaufen des Motors méglichst ge-
ring sein. Daran orientiert sich die
Hochlaufzeit, die bei so groBen Mo-
toren — um einen sanften Anlauf zu
erreichen - typischerweise zwischen
20 s und 60 s liegen sollte.

Im Gegensatz zu dem hier verwen-
deten Schleifringlaufermotor hitte
ein Kéfigldufer bei dhnlichem Wir-
kungsgrad einen bis zu dreifach ho-
heren Anlaufstrom, wie der An-
triebstechnikspezialist betont. ,Ganz
zu schweigen von den Kosten fiir die
Regelung”, erginzt J. Wilsdorf. Die
hier gewihlte Variante mit integrier-
tem Ponymotor - einem Hilfsmotor,
der einen Synchronmotor auf Touren
bringt - sei in Verbindung mit der
Schiitzsteuerung um ein vielfaches
preiswerter als ein Kéfiglaufermotor
mit Frequenzumrichter.
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Schiitzsteuerung
ist einfacher
in der Instandhaltung

Einen weiteren Vorteil
der Sirius-Schiitze fir die
Umschaltung der Motor-
wicklungen gegeniiber Um-
richterbetrieb nennt J. Wils-
dorf: ,Hiufig kommen so
groBe Antriebe in Regionen
zum Einsatz, wo normale
Instandhalter arbeiten und
keine ausgebildeten Mecha-
troniker.”

Das Umschalten von Asyn-
chron- auf Synchronbetrieb
ibernimmt eine Steuerung
Simatic S7-1200 von Sie-

www.rsonline.de/energie

mens. Diese Kompaktsteuerung ist
preisgiinstig und bietet fiir eine sol-
che Anwendung mehr als ausreichend
Potenzial. Der Vorteil ist, dass sie
einen integrierten Webserver hat und
somit per Fernservice iiber die inte-
grierte IP-Adresse bei Bedarf ange-
sprochen werden kann. J. Wilsdorf
kommentiert: ,Diese Steuerung von
Siemens haben wir hier zum ersten
Mal eingesetzt und sind begeistert
von den Moglichkeiten.”

Den Fachmann spricht unter ande-
rem auch an, dass der Hersteller mit
der offenen Systemarchitektur von
TIA (Totally Integrated Automation)
und dem reibungslosen Zusammen-
spiel der Systemkomponenten Pro-
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Automatisierung ermaoglicht mehr Produktivitat, eine
hihere Sicherheit, mehr Komfort und leistet dariiber
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Energieeffizienz.

Allerdings stellt die Automatisierungstechnik eine sehr
anspruchsvolle Disziplin dar. Jede Aufgabenstellung in
den unterschiedlichen Anwendungsbereichen erfordert
eine komplett neue Vorgehensweise und generiert zu-
meist neue Lsungsansatze.
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Bild 3. Das Besondere an der Starterlésung ist, dass der Schleifringléufermotor des

Holzschleifers iiber die Schiitze Sirius 3RT im Asynchronbetrieb als Ponymotor gestartet
und anschlieBend auf Synchronbetrieb umgeschaltet werden kann; dadurch erhéhen sich

Leistung und Wirkungsgrad im Dauerbetrieb

Bild 4. Obwohl die Schiitze Sirius 3RT von Siemens fiir Niederspannung gedacht sind,

EEa

halten sie die in dieser Anwendung auftretenden Spannungsspitzen von 2 kV bis 3 kV aus

duktivitits- und Wettbewerbsvorteile
fiir seine Kunden erméglicht.

Zukunftsfahiges Retrofit

Am Beispiel des Retrofit-Projekts
bei einem Papierhersteller wird deut-
lich, dass moderne Technik eine Rei-
he von Vorteilen besitzt. Im Zuge der
Modernisierung von Holzschleifern
hat das ausfiihrende Unternehmen
eine Schiitzsteuerung dem bisherigen
System fiir das Starten der groBen
Elektromotoren vorgezogen. Mithilfe
der Schiitze Sirius 3RT von Siemens
konnte eine Starterldsung entwickelt
werden, die in Bezug auf Netzbelas-
tung, Schalthdufigkeit, Verfiighar-
keit und Preis eine optimale Alterna-
tive zur bisherigen Walzensteuerung
darstellt.

Die Phasenschaltungen tibernimmt
dabei eine Steuerung Simatic S7-
1200 von Siemens, die als Kompakt-
steuerung einen geringen Platzbe-
darf hat. Durch den integrierten
Webserver ist die Anlage auch tiber
Fernservice erreichbar, was den
Charakter eines zukunftsorientier-
ten Retrofit-Konzepts weiter unter-
streicht. Fiir J. Wilsdorfsteht deshalb
auBer Frage: ,Eine robuste, individuell
programmierbare Schiitzsteuerung
auf der Basis von Standard-Schiitzen
ist hier einfach die bessere Alterna-
tive.*
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